Dieses Beschriftungsprogramm (Gravier programm)

habe ich fir meine Maschinensteuerung Heidenhsli@ 426 geschrieben.

Es war mir zu lastig standig an den Programmiezpdatlaufen.
Ich habe auch schon ein anderes Programm im wwundeh, aber da hat mir die Art des Aufrufes
nicht gefallen( Mit Zahlen).

Ralph Wieler,
AG.H - A fur Buchstabe G fugrol3 Wieler CNC & Form,
AK.H - A fir Buchstabe K fiklein EbniseestraBe 31,
1.H > 1 als Zahl 1-9.H 73635 Rudersberg- Klaffenbach

Tel.:07183 9339-110  Fax.:111

Bei meiner Programmart nutze ich die Programm RGli
zum Aufruf , Lineartasten L und Kreisbogentaste li&iRden Buchstaben.

Web.: www.wieler-cnc-form.de

-Ich legte mir unter der TNC einen Ordner mit dez8ichnung
1Schrift an.

-Die 1 nutze ich nur damit das Programm an ef&tielie steht unter
den Programmen

-In diesen Ordner werden die ganzen Programmedtileri, Buchstaben
usw. kopiert

1Schrift 0 RUFS.H
Grol3buchstaben
AG.H

Ordnerl BG.H
CG.H
DG.H

Ordner

Sonderzeichen

Ordner LEER.H

Kleinbuchstaben
AK.H
BK.H
CK.H
Usw.

-Ich habe eine 1mm Kugelfraser verwendet und diné&stiefe von 0.2mm




POO~NOUWNEO

BEG N PGM ORUFS MM
BLK FORM 0.1 Z X-10 Y-10 z-1
BLK FORM 0.2 X+100 Y+10 Z+0
;  PROGRAMM GESCHRI EBEN BEI
; RALPH W ELER
; WELER CNC&FCORM
; 73635 RUDERSBERG KLAFFENBACH
; TEL. 07183/ 9339-110
; FAX 07183/ 9339-111
; WEB. W ELER- CNC- FORM DE
; FRAESEN VN KLEI NTEI LEN,

TOOL CALL 102 Z S6000 F500 DL+0 DR+0
FN 0: @0 = +0.25 ; SCHRI FTTI EF

FN 0: @1 = +1 ; SI CHERSHEI THOEHE
FN 0: @2 = +500 ; VORSCHUB

FN 0: @3 = +250 ; Z- VORSCHUB

FN 0: Q3 = +60000 ; EILGANG

Z-1 RO F MAX M1

L M3

L MB ; WASSER EIN

L M7 ; LUFT DURCH SPI NDEL EI N
7.0 NULLPUNKT

7.1 X+5

7.2 Y-18

7.3 Z+0

32. 0 TOLERANZ

32.1 T0.02

11. 0 MASSFAKTOR

11.1 SCL1

L MLO6
L X+0 Y+0 RO F MAX

J

CALL PGM WG H W
CALL PGM I G H |
CALL PGM EG H E
CALL PGM LG H L
CALL PGM EG H E
CALL PGM RG H R
CALL PGM M NUS. H -
CALL PGM CG H C
CALL PGM NG H N
CALL PGM CG H C
CALL PGM M NUS. H -
CALL PGM FG H F
CALL PGM OG H (0]
CALL PGM RG H R
CALL PGM MG H M _/

ZEI LENWECHSEL* * * * * * *xxxxxx k%% 7o | enwechsel

CYCL DEF 7.0 NULLPUNKT
CYCL DEF 7.1 Xt5

CYCL DEF 7.2 Y-28

CYCL DEF 7.3 Z+0

L X+0 Y+0 RO F MAX

CALL
CALL
CALL
CALL
CALL
CALL
CALL
CALL
CALL
CALL
CALL
CALL
CALL
CALL
CALL
CALL
CALL
CALL

PGM TG H T
PGM EG H E
PGM LG H
PGM PUNKT. H
PGM LEER H
PGM 0. H
PGM 7. H
PGM 1. H
PGM 8. H
PGM
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Ralph Wieler,
Wieler CNC & Form,
EbniseestralRe 31,

73635 Rudersberg- Klaffenbach

Tel.:07183 9339-110  Fax.:11

Web.: www.wieler-cnc-form.de

Die Nullpunktverschiebung bestimmt die Lag
des Satzes
Die Lage der Schrift bestimmen durch die
unterkante Links

S _ WIELER CNC FORM

Die Grol3e der Buchstaben bei einer
Skalierung 1.0 sind
7-8 mm hoch je nach Fréastiefe.

Hier wird in einer Zeile in GroRbuchstaben
geschrieben.

WIELER -CNC -FORM

auf 2 Zeile

Hier wird in einer Zeile in GroRbuchstaben
geschrieben.

Tel. 07183-9339110

|




Musterschrift




Aufruf GroRBbuchstaben.............ovveiiiiiiiiii i,

A= ... AG.H
B=.....oooi i BG.H
C=........| CG.H
D=l DG.H
E=........ EG.H
F= FG.H
G=......... GG.H
H=............... HG.H
I =.......1 IG.H
J = JG.H
K=.......... KG.H
L=, LG.H
M=.......... MG.H
N=............... NG.H
O=......... OG.H
P = ......P.G.H
Q=.......... QG.H
R = ......RG.H
S =........ SG.H
T =i, TG.H
U=.......... UG.H
V= VG.H
W=...... WG.H
X, XG.H
Y= YG.H
Z =i, ZG.H
A=, AEG.H
S OEG.H
Sreeiieniee, UEG.H
AUfruf Zahlen. ...
1=......... 1.H
2= 2.H
3= 3.H
4= 4.H
5=......... 5.H
6= 6.H
7= ... 7.H
8= 8.H
9 =....... 9.H
0 = 0.H
Aufruf Sonderzeichen..........covie i
S =T Plus .H Plus
e T Minus .H Minus Standard
= TP Minus_O.H Minus Oben (Oberstrich)
= TP Minus_U.H Minus Unten (Unterstrich)
T, Punkt.H Punkt
(7 IS Durch.H Durchmesserzeichen
S Leer.H Leerzeichen
S AT.H AT Zeichen




Aufruf Kleinbuchstaben...........o.ovoiiiiii i,
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